Rev. Revisions/E.C. number / change Dal
A ADD SPEC 20/01
B ADD AND AMEND SPEC 04/03
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Administrator
只允许压痕不允许毛刺或突起物

Administrator
P.C.D用于标

记点

Administrator
原材料

Administrator
黄铜C3604

符合Rohs标准

Administrator
完成品外观清洗干净

Administrator
这些表面应该是滚花的，钻石图案

Administrator
4.5最小螺纹

Administrator
不应该有突起物

Administrator
必须使用4.26直径的GO PIN检测仪器
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备注

1.完成表面滚花的表面必须非常锋利

2不允许有瑕疵或划伤
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不允许有松毛刺和锋利的边角
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4 部件须清洗干净不应该有杂质
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单位: 公制


